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Apparecchi per uso professionale

Macellerie, supermarket , grandi comunita
Struttura in robusta lamiera di acciaio inox AlSI 304
Riduttore ermetico a bagno dolio

Motore asincrono ventilato con termica di protezione
Ventola di raffreddamento nel modello 32

Rapido sistema di fissaggio gruppo macinazione
Gruppo macinazione asportabile in ghisa alimentare
0 acciaio inossidabile

T112 solo mezzo unger

TI22 sia mezzo unger che unger totale

TI32 solo unger totale

Trafile auto affilanti in acciaio inox di serie
Inversione di marcia

Dimensioni alimentazione 52 mm per 120 mm
Dimensioni scarico 12/70 mm 22/82 mm 32/98 mm
Tramoggia e piatto raccolta prodotto in acciaio inox
Pestello in ABS

Facile da pulire

Centralina elettronica a 24 volt

Pulsante avviamento termoplastico

protetto da membrana in lattice di gomma
Produzione italiana

L

Professional equipment

Ideally suited for butcheries, supermarkets, etc

AISI 304 Stainless steel cover casing

Hermetic steel Oil immersed reducer

Ventilated asynchronous motor with thermal protection included
(ooling fan available for mod.32

Easy mincing unit locking system

Easy-removable mincing unit available in cast iron or stainless steel
T112 MODEL s available only in HALF UNGER version

T122 MODEL is available both in HALF and TOTAL UNGER versions
T132 MODEL is available only in TOTAL UNGER version

Stainless steel self-sharpening draw-plates included

Gear inversion option available

Loading meatinlet dimensions: 120x52 mm

Output mouth dimensions:

mod.12/0 70 mm. - mod.22/@ 82 mm. - mod.32/@ 98 mm.
Stainless steel tray and hopper

ABS pestle

All the machine parts can easily be cleaned with a damp cloth
Central control system requires 24 volt low tension

On/off switch protection with waterproof rubber cover

Proudly Made in Italy
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gruppo di macinazione modello 12/22 1/2 UNGER INOX, altri gruppi di macinazione disponibili a pag. 068
mincing groups 12/22 1/2 UNGER model, other mincing groups available at page 068

i DADA @

gruppo di macinazione modello UNGER TOTALE 32 INOX, altri gruppi di macinazione disponibili a pag. 068
mincing groups TOTAL UNGER 32 S/STEEL model, other mincing groups available at page 068
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